
主菜单

序号 名称 数量

1

2

3

4

5

6

7

手持宽幅喷码机

墨盒

电源适配器

定位支架

合格证

使用说明书

电源线

1 台

4个

1 个

1 个

1 个

1 份

1条

技术参数

B

按电源开关按钮开机 【打印编辑】 【添加】 选择内容

类 型 编辑内容 点击【打印】 取下喷头保护盖 再将同步轮与产

品表面贴合 按下打印按钮 听到  "滴"  一声然后匀速滑动 再

听到  "滴"  一声反馈音后抬起机器 点击【取消】按钮完成打印 合上
喷头保护盖。

10

6

5

4

·打印设置—设置打印参数

提示音设置—设置本机工作提示音·
屏幕设置—设置屏幕亮度·
电源设置—待机、关机时间设置·
墨水参数设置—调节墨盒电压、脉宽参数·
时间设置—设置本机系统时间·
语言设置—设置本机系统语言·
恢复出厂设置—恢复系统参数初始设置·

11

手持宽幅喷码机

内容 参数

喷头

操作系统

外接接口

状态指示灯

语言

喷印距离

喷印精度

喷头高度

墨水容量

墨水颜色

喷印内容

喷印字体

电池参数

适配器参数

机器尺寸

机器重量

工作环境

热发泡喷头

Linux

U盘、电源、光电传感器、Type-C、同步器、报警灯

绿色表示就绪状态；蓝色表示打印状态；红色表示报警状态；

2-5mm 可保证最佳喷印质量

300DPI

25-100mm (根据墨盒数量而定)

单个墨盒42ml

黑色、红色、黄色、蓝色、

文字、二维码、条形码、图片、时间、编号、图形、图标、模板等

矢量字体、点阵字体

6000mAh 锂电池组（7.4V）

输入：AC100-245V   输出：DC 9V/5A

239*182*117mm

1.25Kg（含电池）

温度 0-45°C（20-30°C最佳），湿度10%-80%

简体、繁体、英文、日文、韩文、德文、西班牙文、俄罗斯文、阿拉伯文

、意大利、葡萄牙、法文、印地语、泰语、越南语、波斯语、土耳其语

打开顶盖

设置

·打分辨率—300dpi

打印模式—手持、光电、连续模式·
打印方向—左到右、右到左·
同步方式—霍尔轮、同步器两种方式可选·
灰度等级—1-10级可选，不同材质使用灰度不同需根据实际材质选用灰度等级·

·首次触发—光电传感器感应到才触发

喷印延迟—0-50mm，在光电、连续模式可以设置·
喷印速度—80-500mm/s，在光电、连续模式可以设置·
喷印次数—设定连续模式下单次喷印的总数量·
喷印间隔—设定连续模式两次打印的的距离·

·文件-新建、打开、保存、另存、模板

设置-设置打印参数·
添加-添加内容类型,如文字、二维码、条码、数据库等·
对齐-调整打印内容位置·
打印-确定当前编辑内容，进行打印作业·
编辑-对选定的内容进行编辑修改·
返回-返回上一级菜单·

2.打印管理

对本机存储档案进行管理

·分组打印-将作业管理的文件添加到打印列表，依次打印

作业管理-对作业档案进行删除、重命名·
图片管理-对图片进行管理·
数据库管理-对数据文件行删除、重命名·
模板管理-对模板文件行删除、重命名·
字体管理-对字体文件行删除、重命名·

数据库打印

·可根据数据源顺序打印可变文本、二维码、条码印，实现一物一码，可变标识；

注：数据库打印，一般地，数据库打印文件 txt 或 csv 来自 Excel 表格，需另存为:

“Unicode 文本（*.txt）”、“CSV UTF-8(逗号分隔) (*.csv)”；且编码方式只支持 UTF-8。

1.打印编辑

3.系统设置

墨盒参数设置

顶盖

打印按钮

喷头保护盖

电源开关按钮

U盘

Type-C

电源接口

状态显示灯

辅助轮*4

同步轮

报警灯接口

编码器接口

光电接口

·对机器、墨盒进行常规保养及系统升级

注：固件升级应保证电量在25%以上，若不足请连接充电器进行升级，

否则将导致升级过程失电关机损坏芯片，影响后续使用。

注：导入导出文件名要以数字、字母来命名，不要用文字或者特殊符号命名。

照片可识别bmp、jpeg、png三种格式。图片分辨率不超过3600*600。

字体支持TTF格式。

·可以导出、导入数据，包括：作业、图片、数据库、模板、字体，

·本机信息：可查看产品型号、设备序列号、固件版本

·耗材信息：可查看打印总量、墨盒使用情况

电池信息：可查看电池状态、剩余电量、充电次数·
内存信息：可查看本机内存容量情况·

·自定义值—打开自定义才能调试喷嘴位置参数，显示默认值不能调试

喷嘴位置左右上下调节—可调试打印内容往相应的方向移动，1个单位约等于0.1mm·
从左到右—打印时移动方向·
测试—设置参数后，可快捷打印测试，查看测试效果·
保存—保存更改的设置参数·
说明—调试相关说明·

M3*14内六角沉头螺丝-8
型材B

M5*10十字盘头螺丝

把手

型材A

定位支架组装说明

支架组装说明

10

11

合上顶盖

HFG-0021-01

注：墨盒安装时请从1号墨盒依次安装，安装时观察铝合金前面板孔，使墨盒

喷头面与前面板平行，将墨盒安装到位。

端盖-2

墨盒安装异常

墨水用尽

参数设置不正确

打印内容编辑不正确

光电开关位置错误

墨盒安装异常

墨水用尽

参数设置不正确

墨盒喷头表面有杂物

电量不足

打印局部不出墨

电池电量不足或损坏

电池接触不良

重新安装墨盒

更换墨盒

恢复出厂设置

重新编辑打印内容

调节光电开关位置

重新安装墨盒

更换墨盒

恢复出厂设置

清洁喷头表面

充电或更换电池

使用抽墨夹抽吸

充电或更换电池

重新安装电池

抽墨夹抽吸说明

当打印内容有局部不出墨时，请使用

抽墨夹如右图，墨盒盖好抽墨夹，抽

吸墨孔朝上，针筒插入抽墨夹的抽吸

孔内，拉动针筒活塞往外移动至2ml

刻度位置,约抽出0.5ml墨水,即可完成

抽吸。

首次打印时请先在其它纸张上测试打印内容,然后在工件上打印。

当打印出现白线时,请用无尘布或面巾纸擦拭喷头再打印。

当打印灰度低时请降低打印速度(即降低设备移动速度)。
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